-

N/ $> ¥ TEKNOS

ABAR Techniki Malarskie Jan Kaminski

ABDAR Jarzebinowa 8, Szpegawa 83-112 Lubiszewo
whonere ECCO ETH)) w7372 SMH HueNER EZIZIEEEM B s« rrvRansburg ryGema % 5 21 B S WALTERE

SPRZEDAZ | SERWIS URZADZEN DO MALOWANIA PRZEMYSLOWEGO

D JONNESWAY
C€

PISTOLET LAKIERNICZY
JA-6111

DANE TECHNICZNE:

Srednica dyszy - 1.0 mm, (14 mm, L1s mm, 17 mm, []2.0 mm, []2s mm, [ ]3.0mm

Plastikowy pojemnik — 0,6 1
Zuzycie powietrza — 250/320 I/min

DZIALANIE:

A. Rozpoczecie pracy:
a. Uzyj klucza do przykrecenia dyszy.
b. Sprawdz czy przylacza sa szczelne aby unikna¢ wydostawaniu si¢ powietrza.
c. Waz zasilajacy powinien by¢ oprozniony przed podiaczeniem do przytacza powietrza.
d. Przed uzyciem upewnij sig, ze pistolet jest doktadnie przeptukany.
B. Ustawienie szeroko$ci strumienia
Przekrec¢ regulator aby ustawi¢ odpowiednia szerokos$¢ strumienia. Ksztatt strumienia mozna ustawic
wedhlug potrzeb.

C. Kontrola przelotu powietrza
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Ustaw regulator przelotu powietrza, aby ustawi¢ odpowiednie ci$nienie.

D. Wymiana kompletu dyszowego

Podczas wymiany upewnij si¢, ze wymieniony zostat caly komplet. Komplet sktada si¢ z dyszy, glowicy

iiglicy.

E. Czyszczenie i konserwacja

a. Przeplucz pistolet doktadnie uzywajac odpowiedniego $rodka (rozpuszczalnik, benzyna ekstrakcyjna).

b. Nigdy nie zanurzaj catego pistoletu. Uzyj szczotki do czyszczenia glowicy.

c. Zatkane dziury nigdy nie powinny by¢ czyszczone twardymi przedmiotami. Nawet najmniejsze

zniszczenie moze mie¢ wptyw na ksztalt strumienia.

d. Cato$¢ powinna by¢ delikatnie nasmarowana po czyszczeniu pistoletu.

e. Nigdy nie nalezy skrobac zbiornika

UWAGA!!! NIGDY NIE CELUJ PISTOLETEM LAKIERNICZYM W LUDZI
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LISTA CZESCI

15
Opis

Glowica

Uszczelka teflonowa
Nakretka

Dysza

Tuleja iglicy
Uszczelniacz iglicy
Podktadka

Sprezyna

Tuleja mosigzna
(lewy gwint)

% 288

- 33

Uszczelka tulei mosigznej
Tuleja z gwintem
Obudowa
Nakretka zaworu
O-ring

Czes$¢ zaworu
Podktadka

Iglica zaworu
Uszczelniacz iglicy
Sprezyna
Podktadka

E-ring

Czes$¢ zaworu
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Uszczelka teflonowa
Tuleja

Pokretto zaworu
Numer czesci

15A
15B

16

17

18

18A

23
24+24A
24B

25

26
27
27A
28
28A
29
29B
30
30A
33
33A
33B
33G
33F
33H

Opis

Sruba

Zawor regulujacy
strumien lakieru
Iglica

Sprezyna
Nakretka kontrujaca
Sruba regulujaca
iglicy

Cyngiel zaworu
Sruba

Podktadka
sprezynowa
Sworzen

Tuleja z gwintem

Sitko

Podktadka uszczelniajaca zbiornik
Zbiornik na farbe

Tuleja zbiornika

Pokrywa zbiornika

Odpowietrznik zbiornika

Klucz

Pin

Zawor regulacji ci$nienia powietrza
Uszczelniacz zaworu

Iglica zaworu

Tuleja zaworu

O-ring

Sruba regulacyjna

UWAGA!!! TULEJA MOSIEZNA (cze$¢ nr 9) POSIADA LEWY GWINT.
ODKRECAJ W PRAWO, ZGODNIE ZE WSKAZOWKAMI ZEGARA!!!
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